Optimale Drehzahl ermitteln
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Mit den hier abgebildeten Tabellen ist es leicht mdglich, die optimale Drehzahl fiir jede Tatigkeit
in Abhangigkeit vom Scheibendurchmesser des Werkzeugs zu ermitteln.

Dabei wird der Durchmesser in mm, die Drehzahl in U/min und die
Umfangsgeschwindigkeit in m/s angegeben.

Ermitteln Sie zunachst mit Hilfe der untenstehenden Tabelle die Geschwindigkeiten, die fir
Ihre Arbeit und Ihren Werkstoff optimal sind.

Merke: Eine zu schnelle Umfangsgeschwindigkeit oder ein zu hoher Anpressdruck
konnen zum Verbrennen der Scheibe oder des Werkstlicks fiihren!

g . max.

Polieren Metall 32m/s 40m/s

Metall / profiliert 16m/s 24m/s

Kunststoff / -harz / Holz 12m/s 18m/s

Schleifen Metall 26m/s 36m/s
Mattieren Metall 12m/s 20m/s
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Nun kénnen Sie in der nachsten Tabelle sehen, welche Kombination von Drehzahl und
Scheibendurchmesser die optimale Umfangsgeschwindigkeit erlaubt.

Viel Erfolg bei Ihrer Arbeit!
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, Anleitung studieren,
dann polieren!

Drehzahl
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17 21 25 29 33 38 42 46 50 54 1 _ * Welche Polierpaste zu welcher Scheibe?
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* Hinweise zum Gesundheitschutz
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Oben stehendes in Kombination mit unseren Hinweisen zum Gesundheitsschutz " J Fax 05105 - 80 90 622

. . . . ¢ Sicherheitsvorschriften
gilt als Warnhinweis im Sinne des Produkthaftungsgesetzes.

ARBEITSANLEITUNG

E-Mail: info@polierbock.de



